Spiralne szczotki walcowe DBS typ 220 i 221

Rodzaje wypetnien

Mozna zastosowac prawie
wszystkie rodzaje wypetnier
opisane na stronach 6-10. W
tabeli podano maksymalne
Srednice widkien (wzgl.
drutéw) dla poszczegolnych
zakres6w $rednic wewnetrz-

nych (KD) szczotek spiral-
nych.

Predkos¢ obwodowa
Spiralne szczotki mozna bez
problemdw stosowac az do

predkosci obwodowej 55 m/s.

Zwykle uzywa sie jednak

predkosci obwodowych w
zakresie 10 m/s do 25 m/s,
dla widkien szlifierskich
ANDERLON na sucho do 18-
20 m/s, a na mokro do 25-30
m/s.
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Spiralne szczotki walcowe DBS typ 220 i 221

Srednica  Srednica Diugo$é Systemy Gestosc Ukfad
korpusu catkowita czedcl roboczej  korpusow wypetnienia wypetnienia
KD GD BLG WK1 WK2 WK3 duza S$rednia niska ze skokiem
min. mm min. mm min. mm EA1 EA2 EA3 EB1 EB2
20 50 100 L] [ ] El E:d ® @ & L
maks. mm  maks. mm maks. mm

450 600 6000 [ ] [ ] L ] @ ® ® [ ] L ]
Rodzaje wypeknien:

wiosie naturalne, wiékna roslinne, widkna sztuczne, wiokna szlifierskie ANDERLON, drut (szczegGlowe opisy str. 6-10).

Maksymalna $rednica wtdkna/drutu Standardowe szerokosci pierscieni mocujacych

KD Wiékna sztuczne Drut KD PRB KD PRB-AW
mm mm mm mm mm mm
20-40 0,80 0,20 20-40 12 80-100 35
50-80 1,20 0,50* 50-80 15 =100 42

>80 3,00 0,50* > B0 20

“Wigksze Srednice drutu sa moZliwe, lecz raczej nie stosowane

Powierzchnia wypetnienia
Dostarczamy szczotki walco-
we wywazone i 0 przycietej
i/lub szlifowanej powierzchni.

Jakosé wywazenia

Korpusy szczotek wstepnie
wywaza sie elektrodynamicz-
nie a po montazu spirali robi
sie to ponownie (takze
elektrodynamicznie) dla
danego zakresu predkosci
obrotowych w klasie G 2,5
zgodnie z norma 1SO 1940.
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