Szczotki walcowe typ 422

Szczotki walcowe typu 422z Maksymalna zalecana Na zapytanie podajemy szczotki lub po prostu
korpusem wewnetrznym sg to  predkos$¢ obwodowa wynosi informacje o naszych niestan-  porozmawiac z naszym
szczotki o korpusie dtuzszym 15 m/s. dardowych wyrobach z doradcg technicznym.

niz 100 mm (ponizej 100 mm
patrz szczotki okragte).
Korpus szczotki naktada sig
na stalowy lub aluminiowy
korpus wewnetrzny, z

korpusami drewnianymi i
metalowymi. Przy zamowie-
niach szczotek o ksztattach
niecylindrycznych klient musi
dostarczyc rysunek Zadanej

czopami, ktdry znacznie
poprawia stabilnos¢ szczotki.

Materialy korpusu:

Wyhor zalezy od warunkow
pracy i obrabianych materia-
tow. Zasadniczo obecnie
najlepsze sg korpusy z
tworzyw sztucznych:

PP - polipropylen, dopuszczo-
ny do uzytku w przemysle
spozywczym, duza wytrzyma-
tosc i bardzo dobra kwasood-
pornos$é, mozliwosé stosowa-
nia w temp. od 0°C do
+110°C.

PA - poliamid, dobra odpor-
nos¢ na tugi, sztywny i twardy,
mozliwosc stosowania w
temp. od -40°C do +110°C.
PE - polietylen, dobra udar-
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i Srednica Srednica  Diugosé Srednica  Gestosé Uktad Materiat
nos¢, bardzo WYS{]k,a de_o,r- korpusu  catkowita  korpusu korpusu  wypeinienia spiralny korpusu
nos¢ na kwasy '.iug'rmm“' KD GD KLG wewn,  duza $rednia mata
wosC stosowania w temp. mm mm maks. mm  mm EA1 EA2 EA3 B PP PA PE POM PVC
od -50°C do +70°C. 20 28150 400 8 e o o @ e ® o0 o
POM - polioksymetylen, duza 25 33-155 500 10 @ ® ® @ ® o o 0 @
wytrzymatosc i odpornosc na 30 38-160 700 15 ® e ® ® ® © o 0 o
obclazenia dynamiczne, dobra 35 43-165 900 20 e o L e e .0 0
odporno$é na kwasy i tugi, 40 48170 1100 20 e o @ ® e o o0 o
mozZliwost stosowania w I R R G e S R
temp. od -40°C do +100°C. 55 63275 1400 N e e e e ®e 0o 00 o
PVC - duza wytrzymatosc 60 68280 1800 35 e o o o e o 00 o
udarowa, dobra kwasoodpor- 70 78290 2000 40 e o o o e ¢ o0 o
nosc, mozliwose stosowania 80 88-300 2400 50 ® ® ® ® e © o 0 o
w temp. od -5°C do +60°C. 90 98-310  2500* 60 e o o & e o o0 o
100 108-320  3000* 70 e o @ ® e © oo o
110 118330 3000 80 e o °® & e @ o 0 o
120 125-340 3000* 80 [ ] [ ] [ ] [ ] ® ® o @ L ]
125 138-345 3500* 90 [ ] L ] [ ] ® ® & & @ L ]
140 148-360  3500° 100 e o ® ® e @ o0 o
160 168-380  3500° 120 e o ° @ e o o0 o
180 188-400  3500° 140 e o @ @ e o o0 o
200 208-420  3500°* 160 e o @ ° e @ s @ o
225 228-420  3500° 180 e o @ @ e © o0 o

* Wigksze diugosci na zamowienie

Rodzaje wypetnien: naturalne wiosie, wtokna roglinne, tworzywa sztuczne, widkno szlifierskie
ANDERLON, druty (szczeg6towe opisy na stronach 6-10).
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